Geschlossene Systeme
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ALV

Das kompakte Lasergerat ALV mit laser-
dichter Umhausung wird zum Fein- und
AuftragsschweiBen eingesetzt. Seine Vor-
zlge stellt es im Werkzeug- und Formen-
bau, in der Sensorfertigung und in der
Medizintechnik unter Beweis.

Der ALV bietet drei Bearbeitungsarten:
manuelles SchweiBen per Joystick, halb-
automatisches SchweiBen und vollauto-
matisches Schweien mittels WINLaser-
NC-Software.

Der groBe Hohenverfahrweg des Arbeits-
tisches bietet die Bearbeitungsmoglich-
keit groBerer Werkzeuge.

EinschweiBen der Membran an einem Drucksensor

Windradfertigung
(Foto: FSG Fernsteuer Mess- und Regeltechnik GmbH)
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Technische Daten ALV 100 ALV 150
Laser

Mittlere Leistung 100 W 150 W
Pulsenergie 75) 75)
Pulsspitzenleistung 9 kw 9 kw
Pulsdauer 0,5-20ms

Pulsfrequenz Einzelpuls —15 Hz —20 Hz
SchweiBpunkt-@ 0,2 — 2,0 mm, stufenlos einstellbar

Fokussierobjektiv: 150 mm

Pulsformung Einstellbarkeit des Verlaufs der Leistung innerhalb eines Laserpulses
Steuerung anwenderspezifisch bedienbar, bis zu 128 Parametersatze
Beobachtungsoptik Leica Binokular mit Brillentragerokularen

Arbeitskammer

BXTxH in mm 590 x 450 x 550

Aufnahmeplatte (BXT) in mm 360 x 335

Werkstiickgewicht 50 kg max., zentral

Werkstlickbewegung motorisch Uber Joystick

Verfahrwege z: 250 mm x,y: 100 x 100 mm

Mechanische Abmessungen
LxBxH in mm
Gewicht

1010 x 650 x 1350
330 kg

Elektrischer Anschluss

200-240V / 50-60 Hz / 16 A 3 x 400V, 50-60 Hz, 3x 16 A

Optionen

> Digitale Version fir vollautomatischen CNC-SchweiBbetrieb durch Programmierung,
Teach-In oder CAD-Dateniibernahme

> FeinschweiBblende fir SchweiBpunkt-@ < 100pm

> Multifunktions-FuBschalter zur Einstellung der Laserparameter

> Drehachsenmodul mit Spannfutter, kippbar flir horizontale bis vertikale Drehbewegungen

> Koaxialbeleuchtung zur optimalen Ausleuchtung von Werkstiickvertiefungen

> TV-System zur Demonstration und Beobachtung des SchweiBvorgangs



